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BHegpeHuve undpoBbIX NPOEKTOB — npouecc
CO CBOMU OCOHBEHHOCTAMMU

LLW®POBBIE MPOEKTHI

BHeapeHve LndpoBbIX MPOEKTOB NMeeT
psif, 0CO6eHHOCTENN.

[Mo3TOMY BaxKeH OMbIT BEHAOPA, a Takxke
napTHepa-nHTerpaTopa no BHeAPEHUHo,
YTO6bI COBMECTHO N MaKCUMaslbHO
3pPeKTMBHO NPOVTK BCe 3Tanbl
npoekTa.

OAvH 13 KntoYeBbiX GpaKTOpoB ycrnexa
npoekTa — 3aMHTEePeCOBaHHOCTb U
BOB/IeYEHHOCTb 3aKa34yMKa, a Takxke
Hannuyme peasnbHON 6U3HeC-
noTtpe6HoCTU.
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OTcyTCTBME [OJIKHOTO
OCHaLLeHMa 06opyAOBaHMA
KNTnA v cnoXHOCTb
3KOHOMWNYECKOro
060CHOBaHVA NPOEKTOB
Mo AOOCHALLEHMIO.
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TexHonornyeckme
OrpaHnyeHns Ana KPynHbIX

MPOMBbILLTIEHHbLIX KOMMaHWIA:

nocTaBkn 060pyLOBaHVA

N KOMMNEKTYHOLLMX,
cepBepHOro

1N TeNeKOMMYHUKaLMOHHOIO
obopyaoBaHus.
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HeobxoanMoCTb

B KOPPEKTMPOBKax Wan
MNONHOWN TpaHchopmMaLmmn
6113Hec-npoLLeccoB
KOMMaHMIN CO CNOXHOMN
CTPYKTYPOWA ynpaBneHus.
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3apernamMmeHTMpoBaHHOCTb
NPon3BOACTB. locTuxeHne
3¢dexTOB OT UMdpOBM3aLMA
TpebyeT U3MeHeHW,

a U3MEHEHUS OrpaHnYeHsbl
persameHTamu.
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MpropuTeT B yCI0BUAX
OrpaHnyeHnin broaXeToB
OoT/laeTcs Ha obecrnedyeHne
6e3onacHoCTK

1N paboTOCNOCOBHOCTU
NpoV3BOACTBa, B3aMeH
HWOKP 1 prckoBbIX
MpOeKTOoB.



Llenn n 3apgaym cucremMbl nocsenpoaa>KHoro
06Cl'ly)I(I/IBaHI/IFI NMPOMbILLUJTIEHHbBIX aKTUBOB

B AO «OAK-ABnaagsuratesib»

Llenn n 3agaum

* HeobxoanMocCTb oLUNGPOBKM 3HAHN
nepcoHasna

* MNoTpebHoCTb B MacwTabrpoBaHum KXKL,
Mozenn

* BbINoNHEHMe KOHTPaKTHbIX 06543aTeNnbCTB

MpeanocbINKK

* NHPopMaLmsa o cocTosaHnM 0b6opyaoBaHNA
HeakTya/bHa

* PeakTMBHbIV aHann3 JaHHbIX 1 60AbLLAsA JONS PYYHOrO
TPyAa

* HecncremHoe xpaHeHue nHGopMaLuu 0 NpoBedeHHbIX
pemMoHTax 1 TOnP

* HecBoeBpemeHHbI TOUP 1, Kak cneacTeme, OTKasbl
obopyAoBaHVS N aBapun

LinTaTta 3aka3uuka:

«Mbl yke HeCko/ibkKo eT cobupany 1 aHanM3npoBanu MHGopMaL Mo
0 TEXHMYECKOM COCTOSAHUIM 060pyaoBaHNsA. OAHAKO HaLLU
cneumanncTbl YacTo CTaNKMUBaNAUCh C bapbepaMin 1 TPYAHOCTAMMN:
AAHHBIX MHOMO, OHM Pa3pO3HeHbl, aHaNN3 Yalle BCero
NPOV3BOAMIICS BPYUHYIO 1 3aHMMan MHOTO BpeMeHU. Mo3aTomy
NPeaAnpPUSATUI0 BbiN HY>KEH MHCTPYMEHT, KOTOPbIA aBTOMaTU3UPOBa
6bl YacTb PabOT, CBA3AHHbIX C aHAIUTUKOM AAaHHbIX»
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OpraHn3ayOHHbIN A
npoekTa

30+

arperaToB
Ha TeKylweM 3Tarie

PeweHune

F5 PMM MOHUTOPUHT

OHNANH-MOHUTOPUHT

—
B=
| =N nmapameTpoB TeneMeTpum

ABTOMAaTMUECKas ANArHOCTNKA ABUTraTenen
‘/;«m ouMdpPOBaHHBIMU METOAMKAMM

— [MporHosnpoBaHue
F——
TPEeH/0B AerpajaLmm

GYHKUMOHANbHbIN 06beM

100-380

napamMmeTpoB

aHann3npyeTcs
C KaXA0M YCTaHOBKM

F5 EAM YnpasneHue TOuP

BeaeHve nHdopmaLmm o coctaBe akTuBa,
\ nepemeLLeHNsX 1 NCTOpUK 06CNyXNBaHWNS

— ABTOMaTmMyeckoe nnaHuposaHne TOMP no
TEXHNYECKOMY COCTOAHUIO 060pyA0BaHVS

: J) 5 BanaHcupoBKa naaHoB paboT Mo pecypcam u
T T KOHTPO/Ib MX BbINOJHEHUS



OCHOBHbIe 3Tanb.bl peain3aunin KOMMNIEKCHOIO NPOEeKTa

1 mecau,

6 MecsueB

CtapToBan Q

Proof of Concept —
npoBepka rmnoTesbl

N paboToCnoCcob6HOCTU
rno

BHeapeHune
NONHOPYHKLIMOHANBLHOIO
F5 PMM 1 6a308BbIx
byHKkumn F5 EAM

MoakntoyeHme K F5 PMM MNMopaepxka peweHns,
HOBbIX arperatos COMpoBOXAeHMe
VI BHejpeHne » passuTne

NONHOGYHKLINOHAILHOTO
F5 EAM



OTan 0. PoC — npoBepKa rmnoTessbl
n paéotocnocobHocTtn MO O e ;

rTac Ei kT
BOY
4 5Hepro6noka 1 mecsy
Buratens KB
[T3C-48 Ha OHOM 13 MECTOPOXAEH WA — NPOAOC/DKNTENIBHOCTE NUNOTA iwam, ..;Cﬂ
HedTn 1 rasa
Oeuratens TBO
Oeuratens CT
* 100 - 250 napameTpoB Mo KaXXa0My Reurarons KN
° CVICTeMa pa3Bep HyTa a KTI/I By Cucrema oxnampaeHuAa geuratens
Cuctema mMacnoobecneyeHua OBEWra’
Ha cepBepax 3aKasuyuka - 25+ NpaBU HACTPOEHO A1 P
* OpraHu3oBaHa nepejava BbISIBNEHNSA aHOMAaNMIn e
AAHHBIX V3 ZIp-apX1Ba « 60onee 30 HanAeHHbIX MHUMAEHTOB N
B XpaHWIVLLE C NepUuoANYHOCTbIO L _ S CoTonss ORI TR0
1 p a 3 B 1 L’I a C :"'“N'__ ApOisme Cucrema TONNUBONWTAHWUA

BbixogHoe YCTPORCTBO, CHCTEMA

* 1 cekyHAa — ANCKPETHOCTb
AAHHbIX

ebixnona, KY

Cucrema 3 anycka

CMCTEMa NOMAPOTYLIEHHA M KOHTPOI

3ara3oBaHHOCTH

CAY, wkadw

EMO




Jtan 1. BHegpeHue nonHopyHKUMOHaNbHoOro F5 PMM
n 6a3oBbIX PyHKUMN F5 EAM

- 30+ arperatos — HenpepbIBHbI
< aHanus TefieMeTpun,
OTKJIOHEHUI B paboTe

= JecaTkvu MunanapaoB CTpoK
CObpaHHOM TenemeTpumn

21 maTemaTnueckas
MoZenb

bonee 200 npaBun ans novcka
aHOMaNnin ANs Npasu

1 5%

[TOoTOYHbIE pacyeTbl METPUK
COCTOAHUNA O60pyAOBaHI/IF|

[padunyeckoe npepcraBneHve
TeKyLLero CoOCToAHNSA
060pyA0BaHNA U KapTbl

Pa3paboTaHbl LWaru cueHapres
06paboTKV AaHHbIX N CLLEeHapUK

HacTpoeHbl oTyeTbl, BUAXKETHI,
A3w6opabl

Mpadukm apoccenbHbIX U
MOLLHOCTHbIX XapaKTepucTuK

|/|CTOpI/I‘-IeCKI/Ie AJaHHblE
Mo akTBam

NHTerpauus
CO cMeXHbiMu UC

HactpoeHbl 6a30Bble GyHKLMN
EAM




JT1an 2. [NoakntoyeHwme K F5 PMM Bcex arperatoB
N BHegpeHue NoNHOPYHKLUMOHaNbHOro F5 EAM

£l

YyeT akTBOB

MoHUTOPUHI
N AnarHocTmka

MNnaHuposaHve TONP

&
20
ObecneyeHune
pecypcamu

A

NcnonHeHne TOMP
N KOHTPOJIb

BegeHve akTBOB

—>
Perncrpauusa sedpextoB —>

» MOHUTOPUHT COCTOAHNSA —
OHANaH MOHUTOPWHT,

F5 EAM
F5 PMM

F5 Optimizer

MPOrH03 0TKasoB

BHennaHoBbIe paboThl

v

MnaHnpoBaHue TOnP

\/

OonTrMmnsauuvs
NaaHNPOBaHWSA

dopmumpoBaHue
NoTpebHOCT B pecypcax

ObecneyeHue
pecypcamu

v

HasHaueHune paboT
(rpadukoBaHwme)

NcnonHeHmne TOnP

\/

YyeT 3aTpayeHHbIX
pecypcos



MNpuHUMN paboTbl KOMMIEKCHOTO peLleHuns
Mo yrnpaB/eHNI0 aKTUBaMU ANt KOHTPAKTOB
YXU3HEHHOI0 LKA

ERP
3aka3zuuk 1 ACYTT
HapaboTtka
—
F5 PMM F5 EAM
NHUnaeHTbI
= PLM/
R,%Ies Math HapyweHus pex1mon -
& /\ akcnnyaTauunm (HP3) = Q_ PDM
g& fx) | —
PeMoOHTBI, TO
3aka3uyumk 3 ACYTI

M _.. @ Cnyxba

daiinbl TN AMarHocTuKM




Ponb pewieHnn F5 gna peanusauynm
HOBOW 6M3Hec-Moaenu

Pe3ynbTaThl
OOO MoBbILLIEHE NPO3PaYHOCTY =7 BbINO/HEHNE KOHTPAKTHbIX
= U ynpaBAsSeMoCTI NPOLLECCoB ~ill o6szatenscts

% ., CokpatlieHue 3aTpaT Ha TOnP

S JLIC B 3

Fir) Jr

i | a S PeKTbl
« CokpalleHune npocTos « [loBblWweHWe fonu
obopynoBaHMA N1aHOBbLIX PEMOHTOB
* YBenn4yeHume cpoka « CokpalleHune aBapUHbIX

none3Horo Ncrnoib3oBaHWA N CBEPXTM/1IaHOBbIX pa60T
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[Touemy F57?

Pa3paboTunk pelleHu Ans KOMMNIEKCHOro yrnpaBaeHNs akTUBaMUu U MHTENNeKTYyalbHOro aHaansa
AAHHBIX MPOMbILUIEHHbLIX KOMMNAaHMNIA Ha OCHOBE TEXHOJIOTUIA MAalUMHHOIO 06y4yeHUs

bbicTpoe BHeapeHue

C ncnonb3oBaHMEM COBCTBEHHOM MEeTOAONOTMU U HAaCTPOMKK 6e3
HaBbIKOB Pa3paboTKu

CoBpeMeHHble TeEXHO/IOTUN U yYLLve NPaKTUKN
Al, ML, Big Data. Nnatdopma no3sosseT pabotatb C MaTMOAeNAMN
N NpaBuiamMun, B T.4. oL PPOBbLIBas COOBCTBEHHbIE METOAMNKMN

[oToBas nHTerpauusa EAM - PMM
CncTteMbl paboTatoT Kak eanHoe Lenoe

OTeyectBeHHOe 10
MpoaykTbl F5 BXOAAT B peecTtp oteyectBeHHOro MO

BeHpaopckmin Hag3op

JlyuLlume NpakTUKN 1 KOHTPO/Ib X0Za MPOeKTa CO CTOPOHBI
BeHZAO0pa
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AononHuTenbHble Mepbl NoAAEP)KKN 3aKa3UNKOB
N NapTHEpPOB NPU BHeAPEeHUU NPoayKTOoB F5

Monyunte gocTyn MpeaocTaBneHme rmbKNx yCnoBuin MprobpeTeHns NnLeH3ni
K aKcnepTwn3e Factory5 Ha MO F5

ObyueHVe 1 pa3BnTMe KOMMNeTeHL NI
MNoaaepxka BHeApeHUs 1 NocneaytoLee CONpoOBOXAEHME

npoekTa n nnueH3snoHHoro Mo

PacwupeHve nepuoga 6ecnnaTtHOM rapaHTUINHON
TexHn4yeckon noaaepxku NO F5 Ha neproj BHeApeHUS

MpepocTaBneHne ycyr BEHAOPCKOrO Ha30pa Ha BCeX
3Tanax NpoekTa BHeApeHMs

KOHch'IbTaLI,I/II/I no AOOCHaWEeHNKO AaTUYNKaMW N KaHaJlaM
CBA3UN

factory5.ai
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Примечания выступающего
Заметки для презентации
Компания Factory5 – российский разработчик решений для управления активами и интеллектуального анализа больших данных промышленных компаний с использованием технологий машинного обучения. Все программные продукты компании включены в Единый реестр российских программ для электронных вычислительных машин и баз данных.
Обеспечение бесперебойного функционирования служб ТОиР является залогом непрерывной работы предприятий реального сектора экономики России, особенно в капиталоемких отраслях.
Принятие решения о приобретении нового программного обеспечения для поддержания непрерывности процессов ТОиР является сложной и многокритериальной задачей. Компания Factory5 вместе с сетью профессиональных партнеров предлагает широкий набор услуг и специальных инициатив, призванных поддержать российский бизнес. Инициативы включают в себя следующие предложения, но не ограничиваются ими:
Разработка плана поэтапного перехода на отечественное ПО
Анализ существующих бизнес-процессов, подготовка рекомендаций и дорожной карты при переходе на отечественное ПО
Методологический консалтинг
Проведение “Proof of Concept” на продуктах Factory5 
Поддержка внедрения и последующее сопровождение проекта и лицензионного ПО
Предоставление услуги вендорского надзора на всех этапах проекта внедрения
Расширение периода бесплатной гарантийной технической поддержки ПО Factory5 на период внедрения
Предоставление льготных условий на приобретение лицензий на ПО Factory5
Тестовые/пробные лицензии предоставляются на период проведения PoC или пилотного проекта в согласованном объеме
Предоставление дополнительной скидки при закупке бандла EAM+PMM
Гибкие схемы лицензирования ПО Factory5
Предоставление рассрочки оплаты стоимости лицензий
Возможность оплаты ПО Factory5 PMM по модели «Success Fee»
Обучение и развитие компетенций
Специальные условия на участие в программах обучения по цифровой трансформации
Бесплатное обучение специалистов продуктам/технологиям/решения Factorу5
Разработка индивидуальных/кастомизированных учебных программ по практике цифровой трансформации управления промышленными активами
Подробные условия можно уточнить в компании factory5 или у официальных партнеров, перечисленных в  О компании (factory5.ai)
Данное предложение не является офертой. Для каждого проекта Заказчик вместе со специалистами Factory5 и компании-партнера определяет оптимальный формат взаимодействия, условия приобретения лицензионного ПО и сопутствующих услуг.  
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